| HBS EVO C5

WKRET Z ROZSZERZONYM tBEM
STOZKOWYM PLASKIM

KOROZYINOSC ATMOSFERYCZNA C5

Wielowarstwowa powtoka odporna na warunki zewnetrzne klasy C5,
zgodnie z normg ISO 9223. SST (Salt Spray Test) z czasem ekspozycji
powyzej 3000 godzin przeprowadzony na uprzednio wkreconych i wy-
kreconych wkretach z daglez;ji.

WYTRZYMALOSC MAKSYMALNA
Jest to wkret wskazany do stosowania, gdy wymagana jest wysoka wy-
dajnos¢ mechaniczna w przypadku bardzo niekorzystnych warunkow
srodowiskowych i ze strony drewna.

KONCOWKA 3 THORNS

Dzieki koncowce 3 THORNS zostaty zmniejszone minimalne odlegtosci
montazowe. W mniejszej przestrzeni moze byc uzyta wigksza liczba wkre-
tow, a wieksze wkrety w mniejszych elementach, redukujgc koszty i czas.
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MANUALS BIT INCLUDED
DLUGOSC [mm]

a( (35 8) )12
SREDNICA [mm]

12 ( (30 320) )1000
KLASA UZYTKOWA
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KOROZYJINOSC ATMOSFERYCZNA

KOROZYJNOSC DREWNA

MATERIAL

stal weglowa z powtoka C5 EVO o bardzo
wysokiej odpornosci na korozje

POLA ZASTOSOWAN

¢ ptyty drewnopochodne
e drewno lite i klejone
e CLTiLVL

e drewna o wysokiej gestosci



I KODYIWYMIARY

d, KOD L b A szt. d, KOD L b A szt.
[mm] [mm]  [mm]  [mm] [mm] [mm]  [mm] [mm]
3,5 HBSEVO3530C5 30 18 12 500 HBSEVO8100C5 100 52 48 100
TX15 HBSEVO3540C5 40 18 22 500 HBSEVO8120C5 120 60 60 100
4 HBSEVO440C5 40 24 16 500 HBSEVO8140C5 140 60 80 100
TX20 HBSEVO450C5 50 30 20 400 HBSEVO8160C5 160 80 80 100
4,5 HBSEVO4550C5 50 30 20 200 8 HBSEVO8180C5 180 80 100 100
TX20 HBSEVO4560C5 60 35 25 200 TX40 HBSEVO8200C5 200 80 120 100
HBSEVO550C5 50 24 26 200 HBSEVO8220C5 220 80 140 100
HBSEVO560C5 60 30 30 200 HBSEVO8240C5 240 80 160 100
5 HBSEVOS570C5 70 35 35 100 HBSEVO8280C5 280 80 200 100
TX25 HBSEVO580C5 80 40 40 100 HBSEVO8320C5 320 100 220 100
HBSEVO590C5 90 45 45 100
HBSEVO5100C5 100 50 50 100
HBSEVO680C5 80 40 40 100

HBSEVO6100C5 100 50 50 100 I PRODUKTY POWIAZANE
HBSEVO6120C5 120 60 60 100

6
Tx30 HBSEVO6140C5 140 75 65 100 HUS EVO
HBSEVO6160C5 160 75 85 100 PODKEADKA TOCZONA
HBSEVO6180C5 180 75 105 100 (
HBSEVO6200C5 200 75 125 100 X 7 patrz str. 68
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GEOMETRIA
Srednica nominalna d, [mm] 3,5 4 4,5 5 6 8
Srednica tba dy [mm] 7,00 8,00 9,00 10,00 12,00 14,50
Srednica rdzenia d, [mm] 2,25 2,55 2,80 3,40 3,95 5,40
Srednica trzonu ds [mm] 2,45 2,75 3,15 3,65 4,30 5,80
Grubosc tbha ty [mm] 2,20 2,80 2,80 3,10 4,50 4,50
Srednica otworu!) dys  [mm] 2,0 2,5 2,5 3,0 4,0 5,0
Srednica otworu(® dyy  Imml - - - 3,5 4,0 6.0

(1) Wykonanie otworu wstepnego obowiazuje dla drewna drzew iglastych (softwood).
(2) Wykonanie otworu wstepnego obowiazuje dla drewna twardego (hardwood) i dla LVL z drewna bukowego.

CHARAKTERYSTYCZNE PARAMETRY MECHANICZNE

Srednica nominalna d, [mm] 3,5 4 4,5 5 6 8
Wytrzymatos¢ na rozcigganie frensk (KNI 3,8 5,0 6.4 79 11,3 20,1
Moment uplastycznienia My, [INm] 2.1 3,0 4,1 5,4 9,5 20,1

LVL z drewna bukowego

drewno iglaste LVL z drewna iglastego
(softwood) (LVL softwood) z otworem
(Beech LVL predrilled)

Parametr N fox IN/Mm?] 11,7 15,0 29,0
wytrzymatosci na wycigganie :
Parametr >
zagtebiania tba fheaai [N/mm?] = 200 )
Gestosc przypisana Pa [kg/m3] 350 500 730
Gestosc obliczeniowa Pk [kg/m3] < 440 410 + 550 590 + 750

Aby uzyska¢ informacje dla innych materiatéw, patrz ETA-11/0030.

QO Minimalne odlegtosci i wartosci statyczne patrz HBS EVO na str. 52.
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